INSTRUGCAO DE END
PARTICULAS MAGNETICAS

amm .
Abendi
Nome: SNQC NUMERO Data:
Assinatura: Inicio: Término: Visto do Examinador:

Ndmero da IT:

Procedimento / Revisao:

Material: (
( ) Ligas de Niquel

) Ago Carbono/baixa liga

() Inoxidavel Austenitico/Titanio ( ) Inoxidavel Ferritico/Martensitico
( ) Aluminio

Equipamentos:

( )Vasode Pressdo ( )Tanque ( ) Tubulacdo de Processo
() Permutador, trocador de calor

() Outros:

() Estrutura Metélica () Tubulag&o de Caldeira

( ) Fundidos em geral ( ) Forjados em geral ( ) Tubulagdo de transporte

Inspetor Autorizado:

() SNQC/END - PM-N1/N2-SY ( ) ACCP-N1/N2 ( )SNT-TC-1A-N1/N2 ( )PCN-N1/N2 ( )Outro

Particulas / Tinta de contraste / Distensor:

( )Viaseca ( ) Viaumida colorida
() Tinta de contraste () NA
() Distensor ( ) NA

() Via tmida fluorescente

Equipamento / Corrente de magnetizacao:

() Yoke Eletromagnético fixo CA () Yoke Eletromagnético articulado CA ( ) Eletrodos
() Maquina Estacionaria ( ) Bobina ( ) Yoke eletromagnético articulado CC

Equipamento:

( ) Luximetro ( ) Radidmetro ( ) Pirdbmetro

Tipo de Corrente:

( )Alternada ( ) Continua ( ) Retificada de meia Onda Valor:

Descontinuidades a serem detectadas:

( ) Trincas () Trincas de fadiga
( ) Faltade Fusdo ( ) Rechupe

() Porosidade
( ) Bolhade gas ( )Juntafria

( ) Dobras ( ) Dupla Laminacéo
() Outras:

Identificacdo do local a ser inspecionado:

Area de interesse:

Temperatura do ensaio:

lluminagéo parao ensaio:

Luz Branca: Luz Negra:

Modo de preparo da superficie e limpeza:

() Somente usinar () Escovamento manual ou rotativo + solvente ( ) Jateamento
() Esmerilhamento + Solvente () Somente Solvente ( ) Ataque Acido

Cuidados adicionais na preparagdo da superficie:

()ysim ( yNgo JUAS

Esquema de sobreposi¢éo aplicavel:

( )Anexo4 ( )Anexo5 ( )Anexo6 ( )Anexo7 ( )Anexo8 ( )Anexo9 ( )Anexo 10

Concentragdo das particulas:

() 1,2a2,4 mL/100mL

() 0,1a0,4mL/100mL ( )NA

Tipo de tubo decantador: () Cone

( ) Pera - haste de 1,0 mL (divisdes de 0,05 mL)

( ) Pera- haste de 1,5 mL (divisGes de 0,10 mL)

Verificagao da eficiéncia do ensaio: ( ) Paddo MTU

( ) Padréo Octogonal

() Lamina Indicadora (Shim)
() Padrao Castrol

( ) Padrédo Retangular
() Padréo Disco

Verificagcdo da Forca Magnetizante/Periodicidade:

Método de aplicacdo das particulas:

() Asperséo de pd ( ) Derramamento () Pulverizagao () Outro

Desmagnetizagéo: ( )Sim ( ) Nao Caso positivo (descrever):

Limpeza Final: ( )Sim ( )N&o Caso positivo (descrever)

Critério de Aceitacao:

() Anexo 11 () Anexo 12 ( ) Anexo 13 () Anexo 14 () Anexo 15

() Anexo 16 () Anexo 17

Relatério dos Resultados:
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