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1. OBJETIVO

Descrever os instrumentos e processos de controle dimensional empregados na verificacdo de vasos de
pressao.

2. RECURSOS
2.1 Vaso de presséo

1 trena de 3 m;

1 escala metélica graduada em milimetros de 300 mm;
1 escala metélica graduada em milimetros de 1000 mm;
1 esquadro combinado;

1 nivel de bolha pequeno (15 cm);

1 nivel de bolha grande (30 cm);

1 mangueira d’agua

1 prumo metalico de projecao;

1 esquadro metalico médio (20 cm x 30 cm);

1 esquadro metalico grande (35 cm x 50 cm);

1 paquimetro;

1 prancheta;

1 esferogréfica;

1 lapiseira

1 calculadora

Fita crepe;

2.2 Tanque

1 trena de 3 m;

1 trenade 15 m;

1 prancheta;

1 esferografica;

1 rolo de fita crepe;
1 nivel 6ptico;

1 dinamémetro de 30 kgf;
1 prancheta;

1 esferografica;

1 lapiseira

1 calculadora

2.3 Os instrumentos a serem empregados devem estar calibrados e com a data de calibragdo dentro da
validade.

3. DESVIOS E DIMENSOES A SEREM CONTROLADOS

[T T ] (1]

. Distancias “x”, “y” e “z
e  Volume do vaso.

entre os bocais;

4. PROCESSOS DE MEDIGAO APLICADOS

4.1 Medigao do perimetro das tubulagdes para o célculo dos raios.
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4.2 Marcar em um esquadro o valor correspondente ao raio.

4.3 Colocar fita crepe nas geratrizes dos tubos e nos eixos dos flanges.

4.4  Tracar as geratrizes dos trechos retos de tubulagéo.

Geratriz superior
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Geratriz lateral

4.5 Transporte para os flanges dos pontos correspondentes as geratrizes tragadas no tubo, gerando os eixos
X-X.

4.6

4.7
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4.8 Obtencao das distancias “y” entre os flanges.

4.9 Obtencao das distancias “x” entre os flanges.
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Quando os flanges estao em alturas diferentes, o valor “x” deve ser calculado pelo triangulo:

@

X
(0

@° y

x x = /valor da trena® — y>

410 Célculo do volume interno do vaso (para vasos com tampo semi-esférico).

Obtido utilizando a férmula:

A
Tampo hemisférico (meia esfera) r (mm) @ interno = Di (mm) r
Férmulas:
Area do circulo = 77 I? v

Volume cilindro = Area da base. h

4
Volume da esfera = 57[ r H (mm)
‘/total = Vcilindro + Vesfem

e o ) Tr
Para vasos com tampo semieliptico, utilizar a férmula (volume do tampo)

5. PROCESSO DE MEDICAO - TANQUE
5.1  Medigcao do Didmetro

5.1.1 O diametro deve ser medido em duas geratrizes ortogonais sendo que a localizagdo da primeira
geratriz sera informada.

5.1.2 As medidas devem ser tomadas a partir do diametro interno.

5.1.3 A trena deve ser tensionada com dinamometro calibrado. A tensdo a ser utilizada estd determinada
na fita.

5.1.4 O candidato deve instruir o auxiliar sobre o correto posicionamento da trena na extremidade. O
dinamdmetro devera ser operado pelo candidato.

5.1.5 No final, o candidato devera calcular a correcdo a ser aplicada nas medidas de acordo com o calculo
da catenaria de acordo com a féormula abaixo:

ASe = _* (P L)Z
=—x|=x
“=24 " \F
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5.2  \Verificagdo do Nivelamento

5.2.1 O nivelamento deve ser verificado em pontos e na origem pré-determinados e informados no
perimetro do anel.

5.2.2 Instalar o nivel 6ptico no centro do anel do tanque e prepara-lo para as leituras efetuando a colimagao
da bolha bipartida quando o instrumento necessitar. Para os instrumentos automaticos, basta efetuar o
nivelamento através dos parafusos calantes.

NOTA: Instruir o auxiliar sobre o correto posicionamento da trena nos pontos pré-determinados.

Efetuar a primeira leitura no ponto de origem. Considerar que este ponto esta na cota de projeto e todos os
demais serdo referenciados a ele.

5.2.3 Efetuar as leituras nos demais pontos, sendo que a ultima medida deve ser efetuada no ponto de
origem.

5.2.4 Executar o contranivelamento.

5.2.5 Calcular as diferencas entre as elevagdes de cada ponto e a medida encontrada no ponto de origem.
Registrar os valores no relatério de registro de resultados.

6. PARECER

Quando solicitado, comparar os resultados obtidos com os critérios de aceitacdo informados emitindo
parecer aprovando ou rejeitando o equipamento e justificando.

6.1 Observacdo Geral

Poderéo ser feitas medi¢des por projecdo, caso seja necessario e o piso oferecer condicées adequadas.



